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注 意 为避免非正常运作，事故或人身伤害，请不要超越规格范围使用本产品。如果使用国家或地区的技术标准或法规对上述规格有特殊规定时，

该产品应遵照当地规定使用。
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使用寿命长，品质优良
用途最广泛的热动式蒸汽疏水阀

蒸汽疏水阀 A3N/AF3N
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1 MPa = 10.197 kg/cm2

阀体材质

连接方式

口径 (mm)

最大工作压力 (MPaG) PMO

最小工作压力 (MPaG)

最大工作温度 (ºC) TMO

最大背压

排空气性能

压力舱绝缘夹套

型号 A3N

螺纹

铸铁

法兰

15, 20, 25, 32, 40, 50

AF3N

球墨铸铁

15, 20, 25

铸铁

32, 40, 50
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入口压力的 80%

双金属环自动排空气

蒸汽夹套

阀座

不锈钢

圆盘

不锈钢

内盖

不锈钢

双金属环

外盖

球墨铸铁或铸铁

过滤网

不锈钢

阀体

球墨铸铁或铸铁

蒸汽分汽缸 蒸汽主管

32 - 50 mm

15 - 25 mm

规格

构造
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排量
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晴朗的天气
20mm/h 的雨量

全天候

特点 优势 相关数据

低温冷凝水 高温冷凝水 空气 蒸汽疏水阀的动作原理

系统启动时，双金属排空气环处于
收缩状态，托起圆盘，空气和低温
冷凝水快速排放。

疏水阀内温度逐渐升高时，双金属
环膨胀，圆盘回落到阀座上；闪蒸
冷凝水/蒸汽的高速流动在圆盘下方
形成一个低压区，促使圆盘向阀座
方向移动，同时，压力舱内的压力
也迫使圆盘紧压在阀座上；蒸汽夹
套的设计使压力舱与外界隔离，消
除了因热辐射散热导致的空载启阀
动作。

随着压力舱内的蒸汽冷凝，压力随
之降低，在持续进入疏水阀的冷凝
水压力作用下，圆盘再次顶起，冷
凝水得以排放；随之产生的闪蒸冷
凝水/蒸汽使圆盘再次回落，关闭阀
门，见步骤（２）。

蒸汽夹套

高精磨、镜面
抛光处理密封面

双金属排空气环

节能
当遇到风雪雨冰等恶劣天气时，压力舱外层的蒸汽夹
套可以把蒸汽损耗降至最低。

提高生产效率
自动排放空气能有效缩短启动时间，大大提高生产效
率；此外，因开车时无需手动打开旁通，大大减少蒸
汽损耗、燃料耗损和人工成本。

使用寿命长
专业研发的内件能够提供紧密密封，减少磨损，延
长使用寿命。

1   天气影响

2   磨损对使用寿命的影响

3   启动时间比较

热动力式蒸汽疏水阀最常见的故障
是由于圆盘与阀座频繁撞击而导致
的磨损。A3N提供配套的可更换阀
件组，无需更换整台阀门就可实现
易损件的在线快速更换，大大节省
了维修时间和费用。

传统单层阀盖的热动力式蒸汽
疏水阀在恶劣天气和辐射散热
的影响下，压力舱快速散热造
成空载启阀、吹放等，导致大
量蒸汽泄漏；空气夹套的设计

可部分缓解这个问题，而夹套中交替着蒸汽和冷凝
水的A3N的设计，无疑将天气、辐射散热的影响降
至最低，也是同类热动力式蒸汽疏水阀中运行最稳
定的典范。

低温 正常运行

空
气

蒸
汽

为了达到最佳的运行效率，空气和冷凝水必须第一
时间从管路中排除。双金属排空气环能快速、高效
地排除空气和低温冷凝水，消除“空气绑”，无需手
动打开旁通，确保快速启动。

大排量、最高工作压力可达
1.6MPaG，A3N的用途非常广泛一
从蒸汽主管到小型工艺都能适用。

A3N的前身为A3，于1958年问
世，其使用寿命比当时传统的疏水
阀长10倍以上，这也造就了该系列
蒸汽疏水阀畅销至今。

TLV 产品的设计源于降低其生命周期
成本；A3N一经问世即以高耐久性、
长期稳定运行的卓越品质震惊业界。

近半个多世纪以来，人们频频选择使用热动力式

耐用性 适用性广 可靠性强

蒸汽夹套 高精磨、镜面抛光处理密封面

双金属排空气环

可更换阀件组

传统热动力式蒸汽疏水阀的圆盘通常采用粗磨或开槽
的方式来避免“空气绑”，但会因为频繁的空载启阀造
成更严重的表面磨损及蒸汽泄漏。A3N可以解决这个

问题　：特制的双金属排空气环消除
了“空气绑”的顾虑；圆盘、阀座
密封面采用高精磨、镜面抛光处
理，可确保完美密封，节约蒸汽。
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