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, EI-E IVI E NT Capsula del elemento ext

Capsula resistente a la presion

El elemento-X responde alternadamente a la presion interna
(presion del relleno evaporado) y a la presion externa
(presién primaria). La presion interna se crea de acuerdo a
la temperatura del vapor o condensado. La temperatura
puede ser muy alta como resultado de vapor
sobrecalentado (Mayor a 50 Bar) o la presion externa puede
disminuir rapidamente (ej: cuando el vapor se descarga
durante paros del proceso) mientras que la presion interna
permanece alta, dando como resultado picos repentinos de
tension en el elemento. Para soportar tales condiciones
extremas el elemento es construido con placas de acero
inoxidable lo suficientemente densas y de alta elasticidad.

Soporte del diafragma 1

Forma del soporte de la valvula del
elemento

El disefio de la valvula copia la forma del diafragma para
que el ultimo de estos sea

bien soportado y el peligro -
de deformacion o ruptura

del elemento sea eliminado. m

SEGURIDAD - CARACTERI

"FALLA EN MODO ABIERTO Falla de Ia capsula del elemento con un

solo diafragma (Incluyendo algunos

£Qué significa "falla en modo abierto™?... elementos del fuelle):
La “Falla en modo abierto” significa que la valvula permanecera 4 _ 1. Cuando el diafragma se
abierta, auin en caso que el diafragma (la parte mas delicada de Ruptura  Diafragma rompe, el relleno se escapay

la presion primaria P1 se forma
en el elemento sobre el
diafragma.

la capsula termostatica del elemento) se rompiese. Esta es una
ventaja porque una valvula cerrada, en caso de falla, permite la
acumulacion de condensado y la posibilidad de los siguientes
problemas y peligros:

N
1. La temperatura en el equipo del proceso decae. Presion Interna P3=P1
2. Interrupcion de la produccion o deterioro en la calidad del 3
puediee. ) 2. La presion interna Pl
3. Golpes de ariete. de la capsula P3 se
convierte igual a P1 =

... la caracteristica de “falla en modo abierto” minimiza el cerrando la valvula.

Pl =P3>P2 \_ J

peligro de pérdidas de produccion y evita, de manera segura,

los golpes de ariete en caso que la trampa falle. La valvula cerrada causa la acumulacion de condensado.




remadamente resistente para dar confiabilidad y sequridad.

Soporte del diafragma 2

El disco soporta al diafragma

El disco esta disefiado para
copiar completamente la
forma del diafragma. Por eso,
aun con presiones internas
excesivas, el diafragma es
eficientemente protegido de
dafos.

Seguridad - Caracteristica de

"falla en mode abierto"

La configuracién unica de multiples diafragmas y de una
valvula con un agujero a través del centro de su cuerpo da
lugar a la posicion de la valvula en "falla en modo abierto”
cuando estas partes fallan. El condensado sera descargado
aun después del dafo ocurrido en el elemento-X. Por lo
tanto, el proceso no sera perturbado o interrumpido, ni
habra peligro de golpes de ariete debido a la acumulacion
de condensado.

Reparable en linea

El mantenimiento en linea de la valvula y el filtro es sencillo
con las trampas de vapor de la serie L. Después de remover
la cubierta de la trampa y el resorte la valvula es accesible,
mientras que el filtro puede ser alcanzado removiendo el
tapon porta filtro.

Ruptura del diafragma A en el elemento-X Ruptura del diafragma B en el elemento-X
4 ) 4 )

Ruptura Diafragma A

La presion P3 se aproxima a la presion P2 y el cuerpo de AUN en un caso extremo, donde el cuerpo de la valvula
la valvula es empujado hacia arriba por la presién es separado completamente del diafragma inferior, el
primaria P1 para abrir la valvula condensado puede drenar a través del agujero central
Mientras que la presion primaria se mantenga, la en el cuerpo de la valvula.

valvula permanecera en su posicion superior y la En esta falla "abierta”, el rango de descarga del
caracteristica de "falla en modo abierto” funcionara. condensado es aproximadamente el 60% de la

descarga maxima de la trampa de vapor. Cuando el
diafragma B sufre solamente una ruptura leve y el
cuerpo de la valvula no esta separado, la valvula
permanece 100% abierta para una maxima descarga.




Especificaciones

L21S-L32S

Maxima Maxima
Tamaio Presion de | Temperatura o
MogRlo (mm) Operaciéon | de Operacion Copexion
(barg) °C)
L21S 21
L325 s, 20, 25 32 Ver gréfica Roscada
inferior Bridada
Lv21 8,10, 15 21
LVv13L
15, 20 13 200 Roscada
LV1I3N
Con Valvula aeq -
de Retencion Maxima Temperatura Operativa
(Opcional) 250 .
L21SC, L32SC \ 240°C
contactar a TLV < 200 ] SoeC
para mayor detalle g 200 3 ‘
E / \ Curva Vapor‘ Saturado
g 150 A }
£ 1
I
F 100 |
0 5] 10 15 20 21 25 30 32
Presion de Operacién (barg)
Material
No. Descripcion LV13L
L21S-L32S Lv21 LV13N
Acero al Carbon g n
@ | Cuerpo e Acero Inoxidable Latén
@® | Cobertor :cc:r"g fr:oi?égg{; Acero Inoxidable Laton
© | Elemento-X Acero Inoxidable
O |Filtro Acero Inoxidable
@ | Asiento de Valvula Acero Inoxidable

Capacidad de Descarga

LV13L, LV13N
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Presion Diferencial (bar)

1. La presion diferencial es la diferencia entre la presion de entrada y de
salida de la trampa.
2. Factor de seguridad recomendado: 2.

2 Para evitar una operacion anormal, accidentes o lesiones serias, NO USE este producto fuera del rango de especificaciones.
/\ ATENCION 3 4 RS

Las regulaciones locales pudiesen restringir el uso de este producto bajo las condiciones especificadas. 1 bar=0,1 MPa




damente resistente para dar confiabilidad y sequridad.

La capsula del elemento contiene un liquido cuya temperatura de

saturacion es levemente menor que la temperatura de saturacion
del agua. Con la temperatura elevandose en la trampa, el relleno
se evapora; la presion interna resultante expande al diafragma
cerrando la valvula. Cuando la temperatura decrece, el relleno se
condensa y la reduccion de presion resultante permite al diafragma

contraerse y permitir la apertura de la valvula.

A Curva de saturacion
del agua

Temperatura

Curva de saturacion
del relleno

Presion

VALVULA ABIERTA
a N

Tt

VALVULA CERRADA
e Y

- J

o /

Durante la puesta en marcha de los equipos,
mientras la capsula esta todavia fria, el relleno
se encuentra en estado liquido. La presion
interna es menor que la externa, por lo que, el
diafragma es empujado hacia arriba abriendo la
valvula. Aire, gases y condensado son
descargados.

Mientras la temperatura del condensado se
aproxima a la temperatura del vapor, el relleno
de la capsula hierve y se evapora,
incrementando la presion interna, la cual
expande al diafragma.

- La valvula se cierra.
Cuando la temperatura del condensado
alrededor del elemento cae debido a pérdidas
por radiacion al medio ambiente, el relleno se
enfriara también; se condensard y la presion de
vapor interna disminuira. El diafragma es
levantado por una presion externa mayor a la
interna.

- La valvula se abre y descarga condensado

nuevamente.

El ciclo se repite frecuentemente.
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